
德国密科码万能螺纹磨床



密科码-磨削多面手

本系列通用机型适用于单件或小批量生产加工

本系列可接受定制化改装以适应大批量生产

广泛应用于螺纹、蜗杆和回转曲面的高精磨削加工

密科码-万能螺纹磨床
G  系列螺纹磨床各机型配置最大

磨削长度从300m m 到3000m m

4-7轴配置

大功率C轴驱动

砂轮主轴BO SC H 电机驱动

砂轮A轴摆角±40°或+ 90/-60°

N C  2轴砂轮修整器

砂轮自动平衡系统

机内工件测量找正系统

大流量冷却润滑系统

砂轮法兰盘

多种工件夹持单元

可选多种磨削工艺

工件交钥匙方案

简易编程界面来源于多年磨削经验



应用案例

航空航天，精密机械，螺纹量规, 光学和医疗行业等。

砂轮摆动轴和可选配件满足不同的行

密科码螺纹磨床适用于汽车工业，传动部件制造，

业应用需求, 获得高品质的产品。

制定计划和执行，确保生产的顺利进行

我们的本地化服务团队随时为您服务

密科码的工程师和您的专家一起

欢迎您来电来函咨询！



磨削工艺

螺纹磨削 齿轮磨削工具铲磨

内和外轮廓 内和外轮廓 内和外轮廓

变直径磨削

外圆磨削

螺距渐变

左旋/右轮螺纹

直径渐变

凹凸面

齿轮轮廓

花键轴轮廓

丝锥

蜗轮滚刀

齿轮滚刀齿轮滚刀环形槽磨削

退刀槽磨削

槽磨削

螺杆(米制、英制、圆柱形及其他)

泵轮廓，转子泵

主轴螺纹

其他非标轮廓可选

蜗杆轴(ZA ,ZK,ZI,ZN )

滚珠和行星滚柱丝杠

螺纹辊

主轴芯轴

齿条

转子轴，螺杆泵

轴承滚针超精辊，凸轮辊

螺纹塞规和环规

槽磨削 外圆和锥面磨削

凹凸型面磨削

圆锥面磨削

圆柱体外圆磨削

平面

非螺旋特殊型面



中心架 内螺纹磨削电主轴台式砂轮修整器

可选附件磨削编程软件

修整碟片

金刚石修整笔

成型滚轮

多种修整砂轮的应用程序

特殊修整需求需要的X-Z轴

独立驱动

两个修整碟片或成型滚轮 U -W 轴

自动跟随，打开或关闭

多种直径选择

自动装卸料系统

冷却过滤系统

工件毛坯自动调整

灭火设施 

其他适用的附件

用于高精密，高稳定性制造行业;

密科码G系列螺纹磨削机床主要

各种类型的蜗杆轴和螺杆主轴、

螺纹工具、塞规和许多其他工具

也都非常适合使用G系列机床加

工。

G系列机床同样适用于加工一些

特殊的零件,例如螺纹滚丝轮、

无心磨床和超精机使用的超精辊,

螺杆泵的主轴和齿轮泵的直齿

都可以使用G系列机床加工出完

美的产品。

我们同样能够提供针对带有外圆

或平面以及大批量生产等需求的

定制化解决方案。

修整碟片或成型滚轮等。

砂轮修整器可选择金刚石修整笔、

针对批量生产需要我们可以提供

自动上下料系统和自动更换砂轮,

还可以配置检测程序用于质量控

制。

实现一机多用



机床参数

技术参数

工作台Z轴

工件最大直径

磨削长度，单一轮廓

最大中心距

机床各轴配置示意图

工件重量

顶尖

顶尖+中心架

磨削进给X轴

最大进给行程

最小进给值

摆动轴A轴

最大摆动范围

（可选项）

摆动轴B轴(选项）

最大摆动范围

工件旋转C轴

工件主轴

径向分度数量
自动分度定位 （整数） （整数） （整数） （整数） （整数） （整数） （整数）

按要求 按要求 按要求 按要求 按要求 按要求 按要求

磨削轴驱动

转速无极可调，最大磨削速度

锥度

砂轮尺寸

最小直径

最大直径

砂轮宽度

砂轮安装孔

砂轮修整器

（可选项）

配有两个修整碟片(U/W)

（可选项）

配有两个修整碟片(X/Z)
金刚石成型辊轮和
碟片的内径

模块

轮廓高度 轮廓高度 轮廓高度 轮廓高度 轮廓高度 轮廓高度

机床和修整器轴的精度(VDI/DGQ 3441)

定位精度P

重量不含冷却过滤系统

包含冷却过滤系统

重复定位精度Psmax

最大反向误差U

外形尺寸



地址：北京市朝阳区建外大街24号东海中心704室

中国总代理
德国·海斯安德莱公司北京办事处

邮编：100004

电话：010-65155642/65155643

传真：010-65155644

邮箱：hacobj@vip.163.com

网址：www.haco-china.com

MIKROMAT GmbH
Niedersedlitzer Str. 37


